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der Anfangs citirten Soolen- und Salzproben,
unter Zugrundelegung unserer Analysir- und

Die Rauchplage in Dresden bespricht
O. Gruner (Civiling. 1892, 565); darnach

Berechnungsmethode, wieder. . liefern die dortigen Feuerungen jihrlich
Gefunden im Alkoholauszuge:
o o Soolen (gim Liter) Mutterlauge Kochsalz (Proc.)
1 "o | ‘J Ay v
. | Bex 1 I 111
Dieuze Montmorot Bex | (St. Heléne) Dieurze
| ! | !
Mg, P, O, .1 5216 | 4,672 11,0385 ‘ 27,417 12,525 0,995 | 0,948 } 1,016
entspricht
MgCl,...| 453 3,65 944 | 2347 10,72 085 ' 081 0,87
Danach berechnet sich die Zusammensetzung wie folgt:
T Soolen (g im Liter) Mutterlauge Kochsalz (Proc.)
I " It m o v 1 f 11 ur
Diewe | Montmorot | Bex | BO% | Diewre | (e e e oy | aperativn)
| .
NaCl...| 29500 | 20300 31250 | 27500 | 330,00 8500 ' 9100 | 92,00
Mg Cl,. . . 4,53 3,65 9414 2347 10,72 0,85 0,81 0.87
Ca >0, .. 3,11 2,85 3,46 1,80 2,68 0,31 0,74 1,46
Mg SO, . . H,15 5,36 5,79 | 0,39 5,96 0,07 0,20 0.71
Na, S0, . . 1,04 } 5,63 1,68 0,42 4,76 0,14 0,62 1,15

Zum Schluss wollen wir noch auf die
in vorangehender Tabelle angefithrte wahre
Zusammensetzung der drei Salzproben zu-
riickkommen und auf die fast regelmissige
Zupahme deren Gehaltes an allen Sulfaten
mit dem Fortschreiten der Siedung, die dar-
aus deutlich ersichtlich ist, aufmerksam
machen. Es ist dies eine Thatsache, die,
Dank unserer Analysenmethode, bei 48 stiin-
digem Salz ganz deutlich constatirt werden
konnte, wihrenddem sie bei Befolgung der
sonst iiblichen Methoden der Analyse und
der Berechnung verborgen blieb. Dieselbe
Thatsache lidsst sich aus der Zusammen-
setzung der jeweiligen Mutterlaugen ebenso
gut begriinden und ist insofern interessant,

als dadurch voraussichtlich mancherlei
Schliisse von praktischem Werth in Bezug
auf die Technik des Salzsiedeprocesses

werden gezogen sein konnen, was gerade
den Gegenstand einer im Gange befindlichen
umfassenden Usntersuchung des Einen von
uns bildet.

Chemische Fabrik Dieuze.
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Mittheilungen aus der Geschichte
des Oberbergamtes zu Dortmund und
des Niederrheinisch-Westfilischen Bergbaues
(Zft. Bergh. 1892, 309). Besonders beach-
tenswerth sind die Nachweise iiber die Ent-
wicklung der Steinkohlengewinnung, Koke-
reien u. s. w.

4800 cbm oder etwa 1000 t Russ, somit
auf 1 qkm téglich etwa 20 k Russ. In
Manchester beobachtete man bei nebeligem
Wetter auf je 1 gkm binnen 3 Tage einen

- Russfall von 256 k.

|
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|
\
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Die Steinkohlengasanstalten als
Licht-, Wirme- und Kraft-Centralen.
W. v. Oechelhfiuser gelangt in einem im
Verein zur Beférderung des Gewerbfleisses am
7. Nov. 1892 gehaltenen Vortrage (gef. ein-
ges.) zu folgenden Schlusssitzen:

1. Es ist eine an der Hand der Thatsachen
widerlegte Legende, als habe es die Gasindustrie
bis zum Auftreten der elektrischen Beleuchtung
an bedeutenden Fortschritten fehlen lassen.

2. Die Leuchtgasindustrie hat nicht aus Un-
thatigkeit oder unter Missbranch eines vermeint-
lichen Monopols die Einfihrung des Wassergases
unterlassen oder verhindert, sondern aus griind-
licher Sachkenntniss und nothwendiger Beriick-
sichtigung der hier in erster Linie in Frage kom-
menden wirthschaftlichen Verhaltnisse.  Sobald
diese wirthschaftlichen Verhédltnisse und andere
Productionsbedingungen, Zélle, Arbeiterverhalt-
nisse u. dgl. zu Gunsten der Wassergaserzeugung
sich dndern, wird die Steinkohlengasindustrie schon
auf dem Platze sein.

3. Auch die Herstellung eines billigen, nicht
leuchtenden Heizgases hat bisher nur Misserfolge
aufzuweisen, und neben dem vorhandenen Stein-
kohlengas von hohem Heizwerth z. Zt. kaum
Chancen fiir einen auch nur maissigen wirthschaft-
lichen Erfolg in Deutschland. Die Verdringung
aller einzelnen Heizanlagen ist ein Phantom, das
u. a. an den grésseren Kosten der Vertheilung
eines Gases von geringerem Heizwerth und den
von grossen Temperaturschwankungen abhingigen

‘:*
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grossen Kosten der Aufspeicherung scheitern miisste.
Hierfir sprechen u. a. auch die bisherigen Er-
fahrungen in Amerika.

4. Das Steinkohlengas ist schon bei den
jetzigen Preisen ein Gkonomischer Brennstoff, auch
fir centrale Warmeversorgung. Die Anwendungs-
gebiete des Leuchtgases zum Heizen und Kochen
sind sebr viel zahlreicher und ausgedehnter, als
man gewlhnlich annimmt. Zum Heizen und
Kochen in Kiche und Haus sind gute und lei-
stungsfihige Apparate in grosser Zahl und der
mannigfachsten Art jetzt von vielen tiuchtigen
Firmen zu haben.

5. Da, wo das Gas zum Heizen in grésserem
Maassstabe noch zu theuer ist und voraussichtlich
stets bleiben wird — denn es scheint ganz aus-
geschlossen, dass alle Warme central vertheilt
wird —, ist im Koks der Gasanstalten ein Brenn
material von hohem Heizwerth gegeben, welches
einen Theil der Rauchbelistigung der Stidte heben
kann, und den Consumenten billiger mit Wagen
und Pferden als in Gasform zugestellt wird.

6. Das Steinkohlengas ist hervorragend zur
centralen Vertheilung von Kraft geeignet. Beweis
hierfir ist die Existenz von etwa 70000 Pferdest.
in Gasmotoren, allein in Deutschland. Seit zwei
Jahren wurden mindestens 10000 Pferdest. an
die Gasrohren angeschlossen.

7. Mittels der Gasréhren werden Stadtgeblete
mit ihren Vororten und Nachbarstidten in belie-
biger Ausdehpung leicht mit dem Brennstoff far
ihre Kraft versorgt. Die innere Verbrennung in
der Gasmaschine gegeniiber der dusseren Heizung
von Dampfkesseln sichert dem Gasmotor eine
steigende Oekonomie fir die Zukunft. Die Grosse
der Gasmotoren ist eine schnell wachsende, und
kaon schon fiir die néichsten Jahre bis zu 500
Pferdest. in einem oder zwei Arbeitscylindern mit
Bestimmtheit vorausgesehen werden, geniigt also
allen Erfordernissen einer Kraftvertheilung.

8. Die Anlagekosten fir die Aufspeicherung
und Kraftvertheilung mit Gas sind ausserordent-
lich niedrig, desgleichen die Verluste im Rohr-
system und VLeim Gastransport.

9. Mit dem verbesserten Auerlicht ist die
Gasindustrie in eine neue Phase ihrer Entwicklung
getreten, mit welcher auch die Carburirungsfrage
erledigt ist, soweit sie sich auf Erzeugung eines
Gases von hoherer Leuchtkraft als dem sogen.
16 Kerzen-Gas erstreckt.

10. Die Kosten des mneuen Gas-Glihlichts
machen dasselbe nicht nur im Wettbewerb mit
elektrischem Glihlicht, sondern sogar mit der
Petroleumbeleuchtung z. Zt. za der billigsten aller
Beleuchtungsarten, fir Einzellammen bis vorldufig
65 bis 70 Lichtstirken.

Der Trockenofen von R. Payelle und
E. Encillon (D.R.P. No. 65360) besteht aus
sechs im Kreise angeordneten runden Ofen
1 bis 6 (Fig. 26 bis 29). Die Beschickung
erfolgt durch die verschliessbare Offnung o.
Das Trockengut wird nun einer stufenweise
wachsenden Temperatur derart unterworfen,
dass jedesmal eine Temperaturerhéhung ein-

tritt, wenn ein neuer Ofen beschickt und in
das System eingeschaltet wird, bis die Ope-
ration vollendet ist, wihrend welcher Riihr-
arme &' a? a®a® mit rostartigen Treibflichen
und scharartigen Abstreichfiichen die Stoffe
ununterbrochen durcharbeiten kénnen. Man
hat hierbei die Méglichkeit, durch Umkeh-
rung der Drehrichtung dieser Riithrarme die-
selben nach aussen férdern zu lassen, so dass
sie nach vollendeter Behandlung durch eine
Offnung o'in der Ofensohle herausfallen, um
in einem untergestellten, auf Schienen laufen-
den Wagen W aufgefangen zu werden.

Der fahrbare Feuerungsofen F' liuft auf
einem kreisfsrmig bei den Ofen herumfith-
renden Geleise, so dass er auf Zweiggeleisen
nach einander an jeden der Ofen herange-
fahren werden kann. Geheizt wird dieser
fahrbare Ofen vorzugsweise mit Koks. An
Stelle des beweglichen Feuerungsofens kann
man ein System von Gasheizherden zu dem-
selben Zweck in der Weise anwenden, dass
man dieselben, die mit einer gemeinsamen
Hauptleitung verbunden einzeln je einem
Ofen zugehéren, nach einander ansteckt und
in Benutzung nimmt.

Jeder der Ofen ist mit zwei Rohrstutzen
oder Anschliissen ¢ ausgeriistet, die bei nor-
malem Betriebe geschlossen sind, welche
aber, an eine Nebenleitung 7' anschliessend,
eine Verbindung zwischen je zwei abwechselnd
auf einander folgenden Ofen derart vermitteln,
dass der dazwischen liegende aus dem Be-
triebe behufs Reparatur oder zu anderen
Zwecken ausgeschaltet werden kann wie
Ofen 3. Die Uberleitungskanile ¢ sind
einzeln durch eine Klappe verschliessbar
und nehmen zwischen sich einen Rohran-
schluss d auf, der mittels eines Rohres e
Verbindung mit einem in der Mitte ange-
ordneten Drehschieber £ herstellt.

Jene Vorschaltklappen bei d dienen einer-
seits zur Zugregelung, andererseits zur voll-
stindigen Absperrung der Verbindungswege.

Es sei der fahrbare Feuerungsofen an den
Ofen 1 herangestellt; alsdann ist dessen Ver-
bindung mit dem Ofen 6 unterbrochen, wah-
rend diejenigen der anderen Ofen offen stehen,
d. h. einen freten Durchgang der Verbren-
nungsgase durch die auf einander folgenden
Ofen 2, 3, 4 und 5 gestatten. Dabei ist
der Ofen 6 vorliufig ausgeschaltet, um neu
beschickt zu werden.

Die Bohrung des Kitkens am Drehschieber
E steht dauernd nach unten hin mit dem
Abzug einer Esse in Verbindung, wihrend
der Offnungskanal des Kikens nach einander
in die Ubereinstimmungslage mit einem der
Rohre ¢ zu bringen ist; die in der Zeichnung
ersichtliche Einstellungslage ist hiernach so,
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dass das zwischen den Ofen 5 und 6 ab-
zweigende Rohr e als Ableitung dient, wo-
bei die Klappe vor dem Ofen 5 offen, da-
gegen diejenige vor dem Ofen 6 geschlossen

mit Ausnahme des mit 6 bezeichneten, hin-
durchstreichen, ehe sie austreten.

Wenn die Beschickung des Ofens 6 voll-
endet ist, stellt man Verbindung zwischen 5

Fig 26

7 30 £ e

7 2 /,

kg 29

ist. Die Verbrennungsgase, die mit den
Dampfen und entwickeltem Gas gemischt
auftreten, miissen mithin durch alle Ofen,

Fig. 28

und 6 her und dreht den Drehschieber £
so, dass Ableitung fir den Ofen 6 geschaffen
ist. Sobald wihrenddessen das Gut im Ofen
1 genugend getrockmet oder zersetzt ist,
sperrt man den Verkehr dieses Ofens mit
dem fahrbaren Feuerungsofen ab, wihrend
man gleichzeitig die Verbindung des Ofens
1 mit demjenigen 2 unterbricht; dann fihrt
man den Feuerungsofen an die zugehdrige
Offaung des Ofens 2 heran, welcher nun
seinerseits als erster die Feuerungsgase auf
ihrem Wege nach dem Abzuge aufnimmt.
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Sollen die beim Trocknen entwickelten
Gase (z. B. aus Natriumbicarbonat beim Am-
moniaksodaverfahren) gesondert aufgefangen
werden, so werden die einzelnen Ofen als
Muffelsfen ausgebildet.

Hiittenwesen.

Gewinnung von Kobalt.
nach W. Stahl (D.R.P. No. 66265) Kobalt-
erze mit etwa 0,8 bis 1,2 Proc. Kobalt, 4
bis 10 Proc. Eisen, 0,5 bis 2 Proc. Mangan
und 0,5 Proc. Kupfer chlorirend und laugt
das Rostgut mit schwach salzsaurem Wasser
aus, so erhilt man eine Lauge, welche fast
alles Kobalt, einen grossen Theil des Man-
gans, die geringen Kupfermengen und Spuren
von Kisen enthilt. Durch Versetzung sol-
cher, mittels Schwefelwasserstoffs vom Kupfer
befreiter Laugen mit Alkali-, Erdalkali- oder
Ammoniumsulfid werden mit dem Schwefel-
kobalt Mangan und die geringen Eisenmengen
als Sulfide mitgefillt. Durch ein Gemisch
von Essigsiure und Schwefligsiure (2 Vol.
einer wisserigen Lésung von Essigsiure und
1 Vol. einer wisserigen Lésung von Schwe-
fligsdure, beide Losungen von gleichem
specifischen Gewicht) ist die Trennung der
Beimengungen vom Schwefelkobalt ohne Mit-
auflésung von Kobalt méglich. Der auf-
tretende Schwefelwasserstoff wird durch die
vorhandene Schwefligsiure im Sinne der
Gleichung

4H,S+280,=4H,0 438,
auch wohl unter Bildung von Polythion-
siuren unschidlich gemacht.

Zur Gewinnung von reinem Wol-
fram will M. Krieg (D.R.P. No. 66177)
den elektrischen Lichtbogen verwenden.
Aus Wolframerzen (Scheelit, Wolframit) wer-
den unter Zusatz von als Reductions-
mittel dienendem Retortenkoks zur Licht-
bogenbildung geeignete Elektroden herge-
stellt und, wiahrend der Hindurchleitung des
Stromes, Chlor gegen die Elektrodenspitzen
geleitet. Dann werden alle in den Elek-
troden enthaltenen Metall- und Kieselverbin-
dungen durch die Kohle reducirt und zu-
gleich in Chlorverbindungen iibergefiihrt,
welche sich in Form eines feinen Staubes
in der Retorte, in welcher der Process vor-
genommen wird, niederschlagen. Die subli-
mirten Chloride werden mit concentrirter
Salzsdure gekocht, dann wird die Lésung
abgegossen; nach dem Auswaschen bleibt
Wolframs#ure zurlick. Nach dem Trocknen
soll dieselbe, mit Kokspulver gemischt, zu
Lichtbogenelektroden geformt und diese in
luftdicht geschlossener Retorte der Einwir-

Rostet man .

kung eines starken elektrischen Stromes aus-
gesetzt werden; dabei scheidet sich das
Wolfram in halbflissigem Zustande ab und
sammelt sich auf dem vor Einleitung des
Processes mit Kohlenpulver zu bedeckenden
Boden der Retorte in Form von Kérnchen an.

Zum Entzinnen von Weissblech-
abfillen will W. L. Brockway (D.R.P.
No. 66350) dieselben unter Luftabschluss
auf Rothglut erhitzen; das Zinn soll dann
einfach abtropfen.

Zur Bestimmung von Aluminium im
Stahl werden nach L. Schneider (Osterr.
Z. Bergh. 1891, 471) 12 g der Probe in
150 cc Salpetersiure von 1,2 spec. Gew. vor-
sichtig eingetragen, schliesslich wird erhitzt
bis zur volligen Losung. Hierzu gibt man
12 g Weinsidure. Diese Menge geniigt, um
simmtliches Eisenoxyd in ammoniakalischer
Lésung zu erhalten. Versetzt man nun mit
einem Gemisch von 200 cc Ammoniak und
200 cc Wasser, so entsteht wohl ein bedeuten-
der Niederschlag, derselbe ldst sich jedoch
beim Erwirmen bis zum beginnenden Kochen
vollkommen und man erhilt eine sehr dunkel
gefirbte klare Losung. Diese Ldsung wird
in einen 2 / fassenden Messkolben gebracht,
mit heissem Wasser stark verdiinnt und das
Eisen und Mangan durch Schwefelammonium
gefillt. Um nicht einen unnéthigen Uber-
schuss von Schwefelammonium in die Y.g-
sung zu bringen, sittigt man 50 cc Am-
moniak, welche vorher mit der gleichen
Menge Wasser verdiinnt wurden, mit Schwe-
felwasserstoff und gibt diese zur heissen
Fisenlosung. Nachdem man den Kolben-
inhalt gut geschiittelt hat, wird bis zur
Marke mit Wasser verdiinnt und das Ganze
zum Absetzen der Ruhe iiberlassen. Des
besseren Abgiessens wegen kann man die 2 /
Flussigkeit in ein gerdumiges Becherglas
bringen und darin absetzen lassen. Schliess-
lich wird durch ein trockenes Filter filtrirt;
das Filter muss, wenn nicht vollkommen
gereinigtes und gewaschenes Papier dazu
verwendet wurde, vorher auf dem Trichter
mit heisser Salzsiure und darauf folgend
mit heissem Ammoniak ausgewaschen worden
sein. Wenn man diese Vorsicht unterlisst,
so gelangen geringe Mengen von Calcium und
Magnesium, welche selbst durch ammoniaka-
lische Lésungen aus dem Filterpapier ge-
zogen werden, in das Filtrat und kdnnen
leicht zu der irrigen Meinung fithren, dass
die beiden Elemente im Stahl waren.

Vom Filtrate werden 1,5 / entsprechend
9 g Stahl in einer Platinschale von 300 bis
400 cc Fassungsraum eingeengt. Gegen das
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FEnde der Operation gibt man mehrmals
etwas conc. Salzsiure zu. Es entstehen da-
durch gasformige Zersetzungsproducte der
Weinsaure und ein starkes Bldhen wird ver-
hindert. Endlich erhitzt man bis zum Ver-
glimmen des Riickstandes. Der Riickstand
wird mit einigen Tropfen Schwefelsiure und
Flusssidure befeuchtet und erhitzt, um geringe
Mengen Kieselsdure zu vertreiben. Da Ti-
tansdure sowohl als auch Vanadinsidure bei
Gegenwart von Weinsfure in Ammon 18slich
sind, so kann der Riickstand ausser der
Thonerde auch noch diese zwei Verbindungen
enthalten, ferner kdnnen noch Zinnsiure,
Antimonigsdure, Kalk und Magnesia in dem-
selben gefunden werden. Letztere Verbin-
dungen dirften nur ganz ausnahmsweise vor-
bhanden sein, ihre Bestimmung pach der
Abscheidung vom Eisen unterliegt auch
keinen weiteren Schwierigkeiten.

Um die Thonerde des Riickstandes zu
bestimmen, wird derselbe mit etwas kohlen-
saurem Natrium verrieben und geschmolzen,
die Schmelze mit Schwefelsdure gekocht und
aus der klaren Lésung durch Ammoniak
die Thonerde gefillt, gegliht und gewogen.
In der schwefelsauren Lé&sung der Thonerde
kann man mit einigen Tropfen Wasserstoff-
superoxyd auf Titansdure prifen; die ge-
ringsten Mengen dieser Siure firben die Losung
schon orangegelb.

Diese Reaction ist so empfindlich, dass
sie zu einer sehr genauen colorimetrischen Be-
stimmung des Titan benutzt werden kann.
Man stellt sich fir diese Zwecke eine Lg§-
sung her, welche in 1 cc genau 1 mg Titan-
siure enthdlt. Zum colorimetrischen Ver-
gleiche wird ein gemessener Theil dieser Ti-
tansidureldsung mit gleichen Mengen Wasser-
stoffsuperoxyd versetzt und die erhaltene
Lésung, welche mithin in 1 ce genau 0,5 mg
Titansdure enthilt, als Normalldsung be-
nutzt.

Erhilt man beim Aufschliessen der Thon-
erde durch Schmelzen mit kohlensaurem
Natrium eine gelbe Schmelze, so ist auf
Vanadinsiure zu prifen. Im Filtrate
nach der Thonerde kann nach bekann-
ter Art auf Kalk und Magnesia gepriift
werden. In allen Fillen, in welchen die
Vorsicht gebraucht wurde, dass die zur
Filtration der schwefelammonhaltigen LSsung
verwendeten Filter vorher mit Salzsiure und
Ammoniak ausgezogen wurden, konnte auch
im Filtrate kein Calcium oder Magnesium
nachgewiesen werden. Ist keines der ge-
nannten Elemente im Stahl vorhanden, so
verschwindet mit dem Vertreiben der Kiesel-
sdure durch Flusssiure der gesammte Rick-
stand.

Unorganische Stoffe.

Zur Darstellung von Krystallsoda
in kleinen Krystallen fiigt man nach A. Kind
(D.R.P. No. 66 327) zu 100 Th. Ammoniak-
soda in Form eines feinen lockeren Pulvers
allméhlich und unter fortwihrendem Riihren
70 Th. Wasser von 80 bis 90° und bear-
beitet die entstandene teigartige Masse so
lange, bis alles Wasser gebunden ist. Die
Masse schwillt hierbei zu einem Haufwerk
feiner Krystallnadeln an und ist, sobald sie
hinreichend abgekiihlt ist, ohne Weiteres zur
Verpackung fertig.

Ein schaumendes Waschpréparat erhilt
man, indem man in dem mit der Ammoniak-
soda zu mischenden Wasser zuvor eine be-
liebige Menge Seife 15st.

Die Herstellung von Plumbaten der
Alkali- und Erdalkalimetalle geschieht
nach P. Naef (D.R.P. No. 66 229) durch
Zusammenschmelzen von Blei oder Bleioxyd
mit Nitraten und einem grossen Uberschusse
von Oxyden der Alkali- oder Erdalkalime-
talle in der Weise, dass fast alles Nitrat in
Nitrit umgewandelt wird und das Blei véllig
in Plumbat iibergeht. Eine Abinderung des
Verfahrens besteht in dem Einblasen von
einem gut vertheilten Luftstrom in geschmol-
zenes Atznatron oder Atzkali, welches Blei
oder Bleioxyd vertheilt enthilt.

Schwefelsiureconcentration.
A.Junge bespricht im Jahrbuche fiir das
Berg- und Hiittenwesen im Kdnigreich Sachsen
die Herstellung von Schwefelsiure bei den
Freiberger Hiuttenwerken (vgl. S. 59 d. Z.);
der ausfiihrlichen Abhandlung seien folgende
Bemerkungen iiber die Concentration der
Schwefelsiure von 50 auf 60° B. entnommen.

Bei der Verdampfung in Abdampfkisten
wird, wie die Fig. 30 andeutet, der Dampf
vom Dom des Dampfkessels aus in das in
doppelten Windungen spiralférmig gelagerte
Schlangenrohr bei 6 b, (Fig. 31) geleitet, das
gebildete Dampfwasser fliesst an den Enden
a a; nach unten durch den Wasserverschluss
D zum Kessel zuriick. 'Wird die Heizschlange
undicht, so schliesst man Hahn (, 3ffnet D,
schliesst erst dann Hahn B, lisst die Siure
ab und bessert aus. Hihne A und FZ dienen
zur volligen Absperrung.

Fig. 35 zeigt den Grundriss zweier fur
sich getrennt arbeitenden Abdampfapparate,
deren jeder aus zwei 396 cm langen, 308 cm
breiten und 35 cm tiefen Holzkasten gebildet
wird, welche aus 7 cm starken Pfosten her-
gestellt sind. Jeder der beiden Kiisten ist
wieder durch zwei 5 cm starke Scheider in
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drei Abtheilungen getrennt, deren jede im
Lichten 294 cm lang und 124 cm breit ist.
Simmtliche Abtheilungen sind innen mit 5mm
starkem Bleiblech @iberzogen. Auf dem Rande
der Abdampfkisten ruht ein {berbleites
Gevierte b (Fig. 32), welches den das Dach
von 2 mm starkem Hartbleiblech tragenden
Hartbleibiigeln ¢ als Stiitze dient. Die Biigel
sind in einem Abstand von 50 cm von ein-
ander angeordnet und bestehen aus Hartblei
wit 6 Proc. Antimongebalt. Sie sind 5 ecm
breit und 3 em stark uud an ihrem Scheitel-
punkte durch Hartbleistibchen @ verbunden.

In jeder der sechs Abtheilungen des Ab-
dampfapparates liegt die doppelte, 56 m
lange Dampfschlange aus Weichbleirohr (vgl.
Fig. 31) von 28 mm lichter Weite und 7 mm
Wandstirke, welche in der Héhe des Siure-
spiegels durch Schutzhiilsen « a, (Fig. 34)
verwahrt ist. Die Dampfschlangen sind auf
Rohrstiicke aufgelagert, welche lose auf dem
Boden des Abdampfkastens liegen. Die Be-
rithrung der Dampfrohre unter einander ver-
hindern eingesetzte Bleistreifen von 25 mm
Héhe, 16 mm Breite und 20 mm Linge,
welche bei « (Fig. 33) mit dem betreffenden
Dampfrobr verlsthet sind. Die Dampfappa-
rate sind an den Stirnseiten durch hélzerne,

iiberbleite Liden verschlossen und die ein-

' zelnen Abtheilungen durch Uberfille a, b, ¢,d, e

(Fig. 35) mit einander verbunden, so dass
die bei A zulaufende Kammersiure, nachdem
sie alle sechs Abtheilungen durchstrémt hat,
den Apparat B als 60°B. starke Schwefel-
sdure wieder verlidsst. Man verwendet jetzt
einen Dampfdruck von 2,5 Atm., da dieser
fast ebenso glnstig wirkt, als solcher von
3 Atm. und dabei die Rohre mehr schont.
In Fig. 35 und 36 sind die Temperaturen
und Concentrationen der Siure in den ein-
zelnen Pfannen angegeben.

Beachtenswerth ist, dass die Heizrohre
innen von dem strémenden Dampf, aussen von
der Schwefelsdure angegriffen werden, dass
ferner nach den von Bauschinger(1887)aus-
gefihrten Versuchen (Fig. 37) die Festigkeit
des Weichbleies mit zunehmender Temperatur
tasch abnimmt. Hartblei kann aber nicht
verwendet werden, da Blei mit 1,5 Proc.
Antimongehalt von concentrirter Schwefel-
siure bereits rasch zerstért wird (vgl. d. Z.
1892, 663).

Zur Vergoldung von Platinblech
behufs Herstellung von Séureconcentratoren
wird nach W. C. Herius (D.R.P. No. 63591)

8
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auf der iiber den Schmelzpunkt des Goldes
erhitzten Oberfliche eines Platinbarrens Gold
in irgend einer Form aufgetragen oder auf-
gegossen, und der Platin-Goldbarren sodann
zu einem Blech von beliebiger Stirke aus-
gewalzt. (Vgl. d. Z. 1892, 300.)

Schwefel und Schwefelkies als
Rohstoff fir die Schwefelsiurefabri-
kation in Amerika. K. F. Stahl (Tech-
niker, New-York, gef. einges.) bezeichnet
die bez. Angaben von W. H. Adams (J. Anal.,
Nov. 1892) und J. H. Kelley (Eng. Min. J,,
Juli 1892) als unrichtig. Er bespricht dann
die Umstinde, welche veranlassten, dass in
den Vereinigten Staaten bis 1890 fast aus-
schliesslich Schwefel verwendet wurde.

Amerikanische Kiese enthalten gewdhn-
lich 39 bis 42 Proc. Schwefel und neben
Eisen noch Kupfer, Zink, Spuren von Cad-
mium und Arsen wie folgende Analysen
zeigen:

1 2 3 4 5 6 '

Wasser - - 29 — — 13 038
Schwefel 45,1 37,6 37,1 50,2 43,7 40,6 424
Eisen — 406 415 — — 3713 354
Kupfer 31 52 06 — — 10 14
Zink 30 45 08 — — 19 55
Cadmium 0,1 O 01 °? — - 2 ?
Unlésliches 29 9, 5 147 — 14 1056 5,1
Arsen ? s 002 — — Spur Spur
No. 1, Febr, 1882. Tallapoosa Mine, Ga.

- 2, Durchschnitt mehrerer Anal. 1884. Rogers
Mine — Paulding Co. Mining Co., Dallas, Ga.

- 3, Durchschnitt mehrerer Anal. 1884. Sulphur
Mines Co. of Virginia, Louisa Co.,

- 4, Nov. 1882. Peru “Zine Co., La Salle Ill

- 5, Mai 1884. Dodgeville, Wis.

- 6, Nov. 1891. Sulphur Mines Co. of Virginia,
Louisa Co., Va.

- 7, Dec. 1891. Davis Salphur Ore Co., Davis,

Franklin Co., Mass.
Der Gehalt an Zink und Kupfer ist

nicht hoch genug, um nutzbar zu sein, er-
schwert dagegen die Verwendung der Ab-
brinde in der Eisenindustrie. Das Arsen
schldgt sich meistens in der Thurmsiure
und ersten Kammer nieder. Bei Verarbei-
tung von spanischen XKiesen vertheilt sich
das Arsen z. B. in den Kammern folgender-
maassen:

I. Kammer 0,16 Proc. Arsemgsaure

L - 001 - -
TI. - 0,007 - - -
Letzte - Spur.

Bei Verarbeitung von New-England- oder

}
|

Virginia-Kiesen lisst sich das Arsen, auch .

wenn die erste Kammer klein ist, in der
zweiten nicht mehr nachweisen. Die Siure
der ersten Kammer enthilt 0,005 Proc.
Arsen, die Durchschnittssiure aller Kammern
0,002 Proc. Arsen, bezogen auf 66 gridige

Saure.

Fiir die meisten Verwendungen der Schwe-
felsiure — besonders die Phosphat- und
Erdél-Industrie, welche zusammen etwa %/
aller producirten Siure verbrauchen
schadet das Arsen, selbst in so grossen
Mengen, wie es sich in der Thurmséure bei
Verarbeitung von spanischen Kiesen ansam-
melt, sagen wir bis zu 0,5 Proc., nichts.
Aber fiir die sonstigen Verwendungen muss
das Arsen durch Schwefelwasserstoff oder
Schwefelbaryum gefillt werden.

Stahl gibt dann folgende Kostenrech-
nungen.

Kammersiure aus Schwefel.
2,5 t Schwefel (5600 Pfd.), $ 21,00 die Tonne $ 52,50

225 Pfd. Salpeter (=4 Proc. des Schwefels) 4,50
200 Pfd. Schwefelsiure, 60° Be, 40 Cts. die
100Pfd. . . ... oL e 0,88
4 Arbeiter, & $1,50 (einschliesslich des Fener-
manns fir Dampfkessel) . . . .. ... 6,00
Abniitzung an Gebiude,Ofen, Kammernu. dgl.
40 Cts. die Tonne Kammersdure . . . 5,40
Reparaturen an Gebaude, Ofen, Kammern
u.dgl. 20 Cts. f. d. Tonne Kammersiare 2,70
Koblen, Beleuchtung u.dgl. . .. ... ... 2,00
Verwaltungskosten . .. . ... ....... 5,00
Verzinsung des Anlagekapitals . . ... .. 5,00
Product: 13,5t kosten . . ... % 83,98
1 t Kammersiaure kostet $ 6,22,
Kammersiure aus Kies.
5,5 t Kies, 37 Proc. nutzbaren Schwefel,
$6,00 die Tonne . . . . ........ 833,00
180 Pfd. Salpeter (= 4 Proc. des Schwefels) 3,60
250 Pfd. Schwefelsiure, 60° Be, 40 Cts. die
100Pfd. .. ... L 1,00
Brechen des Kieses und Fortschaffen der
Cinder . . ................. 1,40
6 Arbeiter, & $1,50 (emschhessllch des Feuer-
manns fir Dampfkessel) . . ... ... 9,00
Abniitzung an Gebiude,Ofen, Kammernu. dgl.
50 Cts. f. d. Tonne Kammersiure . . . 5,50

Reparaturen an Gebinde, Ofen, Kammern
u. dgl. 25Cts. f. d. Tonne Kammersdure 2,75

Koblen, Beleuchtung u.dgl. . ... ... .. 2,00
Verwaltungskosten . .. ........... 5,00
Verzinsung des Anlagekapitals . . . . ... 5,50

Produet: 11t kosten . ... .. $68,75

1t Kammersiure kostet $ 6,25.

Das Reinigen von Arsen kostet bei geringem
Arsengehalt, da nur ein Theil der Saure zu reinigen
ist, auf die ganze producirte Siure gerechnet, ctwa
10 Cents die Tonne.

Obige Productionskosten verstehen sich auf
50gridige Siure in den Kammern, ohne die Kosten,
die mit etwaiger Concentration, Verpackang u. dgl.
verbunden sind.

Wenn also der 40proc. Kies $6,00 die Tonne
kostet, so kann daraus Schwefelsiure zum gleichen
Kostenpreis hergestellt werden, wie aus siciliani-
schem Schwefel zu $ 21,00 die Tonne. Der 40proc.
Kies enthilt etwa 37 Proc. nutzbaren Schwefel
eine Tonne nutzbaren Schwefels im Kies kostet
also (6><100):87 = $16,20. Der Unterschied
zwischen $ 21,00 und $ 16,20, das heisst $ 4,80,
stellt also die Minderwerthigkeit einer Tonne nutz-
baren Kiesschwefels gegenuber dem sicilianischen
Schwefel vor. Darnach lisst sich nun folgende
Tabelle aufstellen:
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Kosten von Entsprechen-
1t Kies mit 1t nutz- der Werth
87 Proe. barer Minder- von 1t
Dutzbarem Schwefel werthig- sicilian.
Schwefel kostet keit Schwetel
$500 $13,50 %480  S1830
6,00 16,20 4,80 21,00
7,00 18,90 4,80 23.70
8.00 21,60 4.80 26,40

Anders gestaltet sich das Werthverhiltniss bei
Anwendung von Kiesen reich an Arsen, wie den
meisten spanischen und canadischen, wenn es noth-
wendig ist, alle Siure von Arsen zu befreien; die
Minderwerthigkeit miisste dann mindestens um
¥ 1,60, also quf % 6,30 erhoht werden. Nehmen
wir also Kies mit 47 Proc. nutzbarem Schwefel zu
$8,00, so wirde die Tonne nutzbaren Schwefels
(8><100):47 = $ 17,00 kosten; addiren wir dazu
$6,30, so hitten wir $23,30 als den entsprechen-
den Werth von sicilianischem Schwefel.

Organische Verbindungen.

Die Darstellung von Di-p-phenetyl-
guanidin, C;;H, N3O,, geschieht nach J.
D. Riedel (D.R.P. No. 66 550) durch Ein-
wirkung von Bleihydrat oder Quecksilber-
oxyd auf eine alkoholische Lisung molecu-
larer Mengen Di-p-phenetylthioharnstoff und
Ammoniak. Monobenzoyldi-p-phenetylgua-
nidin erhidlt man durch Benzoyliren des Di-
p-phenetylguanidins mittels Benzoylchlorids.
Beide Verbindungen sind fiir medicinische
Anwendung bestimmt.

Piperazin erhilt man nach Angabe der
Chemischen Fabrik auf Actien (vorm.
E. Schering) (D.R.P. No. 66 461) durch
Einwirkung von Reductionsmitteln, wie Zink-
staub und Natronlauge oder Natrium auf
Athylenoxamid.

Das Verfahren zur Darstellung von
o-Nitranilin von A. Wiilfing (D.R.P. No.
66 060) besteht darin, dass man aus Dinitro-
oxaniliddisulfoséiure die Abspaltung des
Oxalylrestes und der Sulfogruppe, welche
nach dem Hauptpat. 65212 (d. Z. 1892, 658)
durch Erhitzen mit Salzsdure unter Druck
geschieht, hier durch Erhitzen mit verdiinn-
ter, bei 120 bis 150° kochender Schwefel-
sdure im offenen Gefiss bewirkt.

Isochinolin erhilt man nach Farb-
werke vorm. Meister Lucius & Briining
(D.R.P. No. 65947) dadurch, dass man das
Lacton der o-Phenylglycerincarbonsiure oder
das Lacton der o-Phenyl-«-oxy-acrylsiure
mit Ammoniak erhitzt und die bei dieser
Operation entstandene Isocarbostyrilcarbon-
siure mit Zinkstaub destillirt.

Amidobenzaldehyd. Das Verfahren
derselben Farbwerke (D.R.P. No. 66241)

[
|
‘
I
|

zur Reduction von m-Nitrobenzaldebyd zum
Zwecke der Darstellung einer wisserigen
sauren Lésung von m-Amidobenzaldehyd, aus
welcher durch Zusatz von Alkalien der
Anhydro-m-amidobenzaldehyd abgeschieden
wird, besteht darin, dass man die Bisulfit-
verbindung des m - Nitrobenzaldehyds mit
Eisenvitriol und Kreide behandelt.

Oxéthylmethylphenylpyrazolon er-
balten dieselben Farbwerke (D.R.P. No.
66 610) dadurch, dass sie auf das Natrium-
salz des Methylphenylpyrazolons Athylen-
chlorbydrin einwirken lassen.

Das Verfahren zur Darstellung von
Dihydrodimethylphenylpyrazolon der-
selben Farbwerke (D.R.P. No. 66612) be-
steht darin, dass man Dihydrometbylphenyl-
pyrazolon der Einwirkung methylirender
Mittel, wie Jodmethyl, unterwirft.

Chlorhaltigen Antipyrinabkémm-
ling, welcher zu medicinischen Zwecken ver-
wendet werden soll, erhalten dieselben Farb-
werke (D.R.P. No. 66 705) durch Einwir-
kung von Chlorkalk auf Antipyrin in saurer
Lésung.

Farbstoffe.

Darstellung eines am Azinstick-
stoff alkylirten Indulins und von Sulfo-
sduren desselben nach Badische Anilin-
und Sodafabrik (D.R.P. No. 66 361).

Patent- Anspruche: 1. Verfahren zar Dar-
stellung eines am Azinstickstoff alkylirten Indu-
lins, darin bestehend, dass man entweder:

a) das Burhodin C;; H; N; mit Anilin und
salzsaurem Anilin verschmilzt, bis eine
Probe der Schmelze, mit angesiuertem
‘Wasser gekocht, die Anwesenheit von
Eurhodin in der Lo6suog nicht mehr er-
kennen lasst und das so erhaltene Phenyl-
eurhodin mit Jodmethyl und Holzgeist
unter Druck erhitzt, oder
das Eurhodol C,; H;; N, O mit Anilin und
salzsaurem Anilin verschmilzt, bis die von
Zeit zu Zeit gezogenen Proben, in concen-
trirter Schwefelsiure gelost, eine Zunahme
an Reinheit der grinen Farbung dieser
Losung nicht mehr erkennen lassen und
das so erhaltene Phenyleurhodin mit Jod-
methyl und Holzgeist unter Druck erbitat.

2. Verfahren zur Darstellung einer in Wasser
schwer Ioslichen Sulfosiure des nach dem durch
Patent-Anspruch 1. geschiitzten Verfahren darge-
stellten Indulins, darin bestehend, dass man dieses
Indulin oder dessen Chlorhydrat mit concentrirter
Schwefelsiure im Wasserbad erhitzt, bis eine Probe,
mit Wasser gefallt und gewaschen, sich vollkommen
in verdiinnter Natronlauge 1ost.

3. Verfahren zur Darstellung einer in heissem
Wasser loslichen Sulfosiure des nach dem durch

8*
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Patent-Anspruch 1. geschiitzten Verfahren darge-
stellten Indulins, darin bestehend, dass man dieses
Indulin oder dessen Chlorhydrat oder die nach
dem durch Patent-Anspruch 2. geschiitzten Ver-
fahren erhaltene, schwer lsliche Sulfosiure in
rauchender Schwefelsiure oder anderen, durch ihren
Anhydridgehalt wirkenden Sulfurirungsmitteln 16st
und bei gewdhnlicher Temperatur rihrt, bis eine
mit Wasser gefillte und gewaschene Probe sich
vollstindig in heissem Wasser 16st.

Trisazofarbstoffe aus Amidonaph-
toldisulfosdure von L. Casella & Co.
(D.R.P. No. 66 351).

Patent-Anspriche: 1. Neuerung in dem Ver-
fahren des Patentes No. 65651, darin bestehend,
dass der aus p-Nitrodiazobenzol und Amidonaph-
toldisulfosaure (H) in sauerer Losung gebildete
Farbstoff, statt mit !/, Aq. Tetrazodiphenyl, hier
mit einem Aq. Tetrazodiphenyl zu einem Zwischen-
korper vereinigt und dieser weiter combinirt wird
mit einem Aquivalent: m-Phenylendiamin, m-To-
luylendiamin, Dimethyl-m - Phenylendiamin, Meth-
oxydiphnevlamin, Phenol, Resorcin, Salicylsiure,
a-Naphto), [-Naphtol, Dioxynaphtalin (2. 7),
a-Naphtylamin, Athoxy-a-naphtylamin, 3-Naph-
tylamin, 3-Naphtolsulfosiure (Schaffer), 5-Naph-
tolmonosulfosdure (F), a-Naphtol-a-monosulfosiure,
[3-Naphtol - 6 - disulfosiure (Patent No. 44 079),
a-Naphtoldisulfosiure S, a-Naphtylaminsulfossure
(Piria), 3-Naphtylaminmonosulfosiure F, 8-Naph-
tylamin-S3-sulfosdure (Bronner), a-Naphtylamin-
disulfosiure (Patent No. 27 346), y-Amidonaphtol-
sulfosiure (sauer), y-Amidonaphtolsulfosiure (alka-
lisch), Amidonaphtoldisulfosdure H, Chrysoidin,
Bismarckbraun, 3-Naphtol-y-disulfosiure (G).

2. Die Abanderung in dem Verfahren des An-
spruches 1., darin bestehend, dass an Stelle von
Tetrazodiphenyl das Tetrazoditolyl oder Tetrazo-
dthoxydiphenyl verwendet und die Zwischenkérper
mit Phenol combinirt werden.

Monosulfosiure des oa,-a;-Amido-
acetnaphtalids von Dahl & Co. (D.R.P.
No. 66 354).

Patent- Anspruch: Verfahren zur Darstellung
einer Monosulfosiure des @, ay,-Amidoacetnaphta-
lids durch Sulfurirung desselben mit stark rauchen-
der Schwefelsiure bei einer Temperatur von etwa

40 bis 500,

Beizenfirbende Azofarbstoffe der
Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer
& Co. (D.R.P. No. 66 434).

Patent-Anspruch: Neuerung in dem Verfahren
des Patentes No. 60 373 zur Darstellung von
beizenfirbenden Azofarbstoffen, darin bestehend,
dass man an Stelle der dort benutzten Zwischen-
producte hier die Diazoverbindungen der nach
dem Patent No. 46 7137 aus p-Phenylendiamin
einerseits und Salicylsiure, o-Kresotinsiure bez.
m-Kresotinsiure andererseits entstehenden Siuren:

Amidobenzolazosalicylsiure,
Amidobenzolazo-o-kresotinsiure bez.
Amidobenzolazo-m-kresotinsaure

mit Wasser bei oder ohne Gegenwart von Sauren
kocht.

Darstellung secundidrer Disazo-
farbstoffe mit einem «-Naphtylaminrest
in Mittelstellung aus Dioxynaphtalindi-

sulfosdure der Farbwerke vorm. Meister
Lucius & Briining (D.R.P. No. 66 371).

Patent-Anspruch: Verfabren zur Darstellung
von mneuen, Wolle blauschwarz firbenden Farb-
stoffen aus Dioxynaphtalindisulfosiure, erhalten
durch Verschmelzen der S-Naphtoltrisulfosiure des
Patentes No. 22 038 mit Alkali, durch Combi-
nation derselben mit den Diazoverbindungen, welche
man durch Paarung der nachbenannten Amido-
sulfosauren mit «-Naphtylamin und nachfolgender
Diazotirung der entstandenen Producte erhilt.

Die angewendeten Amidosulfosiuren sind
folgende:  Sulfanilsdure, o - Toluidinsulfosiure,
p-Toluidinsulfosaure, Xylidinsulfosiure, Amido-

phenolsulfosiure, Amido-o-kresolsulfosiure, Amido-
p-kresolsulfossure, [ -Naphtylamin- a-sulfosiure,
f3-Naphtylamin- y-sulfosiure, S-Naphtalin-g-sulfo-
siure, [-Naphtylamindisulfosiure G, [-Naphtyl-
amindisulfosiure R, Naphtylamindisulfosiure des
Patentes No. 27 8346, [ Naphtylamintrisulfosiure,
Naphtionsiure, Naphtalidinsulfosiure, a-Naphtyl-
amindisulfosiure 1I, a-Naphtylamindisulfosaure III
des Patentes No. 41 957, a-Naphtylamintrisulfo-
siure des erloschenen Patentes No. 22545, Benzi-
dindisulfosiure, Tolidindisulfosiure.

Triphenylmethan farbstoffe mit Halfe
von Tetrachlorkohlenstoff von K. Heumann
(D.R.P. No. 66 511).

Patent- Anspruch: Verfahren zur Darstellung
von Triphenylmethanfarbstoffen durch Erhitzen von
Methyldiphenylamin, Diithylanilin oder Dimethyl-
anilin mit Tetrachlorkohlenstoff bei Gegenwart von
Aluminiumechlorid.

Phenylindoxazen der Farbwerke
vorm. Meister Lucius & Briining (D.R.P.
No. 65826) soll zur Herstellung von Azo-
farbstoffen dienen.

Patent-Anspruch: Verfahren zur Darstellung
des Phenylindoxazens, darin bestehend, dass man
o-Brombenzophenon mit Hydroxylamin und das so
gewonnene Ketoxim mit Alkali behandelt.

Braunen Azofarbstoff erhiltK.Oehler
(D.R.P. No. 65863) aus 1 Mol. Toluylendia-
minsulfosdure und 1 Mol. m-Phenylendiamin.

Patent-Anspruch: Verfahren zur Darstellung
eines braunen Azofarbstoffes, darin bestechend, dass
man zunichst in Gegenwart von Mineralsiuren
aus 1 Mol. der diazotirten Toluylendiaminsulfo-
siure (CH,:NH,:80,H:NH,—1:2:4:6) und
1 Mol. m-Phenylendiamin ein Zwischenproduct dar-
stellt und dieses alsdann durch tagelanges Stehen
mit oder ohne Zusatz von essigsaurem Natrium
und schliessliches Behandeln mit Soda oder Alkalien
! in den Farbstoff iberfiihrt.
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Beizenfirbende,basischeFarbstoffe
erhilt die Gesellschaft fiir Chemische
Industrie (D.R.P. No. 64946) aus Pyro-
gallol und Amidobenzophenon.

Patent-Anspruch: Neuerung in dem Ver-
fahren zur Darstellung beizenfirbender, basischer
Farbstoffe aus Pyrogallol und den Amidoderivaten
des Benzophenons, darin bestehend, dass an Stelle
der im Patent No. 58 689 und Zusatz-Patent No.
61326 verwendeten Ketone die Thioketone: Tetra-
methyldiamidothiobenzophenon und Tetraathyldia-
midothiobenzophenon oder die Auramine: Auramin
O des Handels und Phenylauramin (Patent No.
29 060), Methylphenylauramin und Diphenylaura-
min (Patent No. 44 077) zur Verwendung gelangen.

Substantive, von Benzoyldiaminen
abgeleitete Farbstoffe der Sociéteé
anonyme des matiéres colorantes et
produits chimiques de St. Denis (D.R.P.
No. 65080).

Patent-Anspruch: Darstellung von Azofarb-
stoffen, welche ungebeizte Baumwolle im Seifen-
bad farben, darch Zusammenbringen der Diazo-
derivate von Monobenzoyl-p-phenylendiamin mit
a-Naphtolsulfosiure (Nevile und Winther) oder Resor-
cin, Monobenzoyl-m-phenylendiamin mit Naphtion-
siure, 3-Naphtol-f-sulfosaure oder 8- Naphtoldisulfo-
siure (R-Salz), sowie durch Kuppeln der Diazo-
derivate des Monobenzoylbenzidins bez. -tolidins
mit a-Naphtolsulfosiure (Nevile und Winther) oder
3-Naphtol-a-sulfosaure.

Fettindustrie, Leder u. dgl.

Schmelzofen fiir Fett. Nach L.
Mihleissen (D.R.P. No. 64 403) sind an
den beiden Lingswinden des Behdlters 4
(Fig. 38 bis 40) in geeigneter Entfernung
Winkeleisen bez. Rippen B befestigt, und
in der Mitte befinden sich, in gleicher Hohe
mit den Winkeleisen und parallel mit ihnen
laufend, an der Riickwand und an einem
Pfosten ¢/ an der Frontseite befestigt. T-
Eisentrager D mit etwas Geféille nach der
Vorderseite zu, welche als Auflager fir die
Hiirden F dienen, welche auf ihnen ein-
und ausgeschoben werden. An der Vorder-
seite befindet sich zu diesem Zweck jeder
Hiirde gegeniiber eine an Angeln aufgehdngte
Thiir F. In den Raum zwischen je zwei
iiber einander liegenden Hiirden werden zwei
Rippenrohre G fiir Dampfheizung gelegt,
welche an der Vorderseite durch ein Rohr H
verbunden sind, wihrend sie hinten, das
eine mit dem dariiber, das andere mit dem
darunter liegenden Rohrpaar durch die schri-
gen Réhren J in Verbindung stehen.

Damit das Fett abfliessen kann, ohne
wieder mit anderem Schmelzgut zusammen-
zukommen , sind die Hirden E, welche
flache, wannenartige Gefiisse bilden, auf den

Winkeleisen bez. Rippen und T-Eisen nach
vorn geneigt schrig gelagert; an der Vorder-
seite sind sie noch nach beiden Seiten hin
von der Mitte aus etwas dachférmig geformt,
so dass in jedem Gefiss links und rechts
eine tiefste Stelle gebildet ist, wohin alle

e

Fig. 40.

Flissigkeit strémt. An diesen Stellen be-
findet sich ein Abfluss nach unten in Form
eines Trichterrohres K, welches aber auch
iiber den Boden der Hiirde hinaufreicht,
ringsum aber durchlocht ist. In diesen Ober-
theil des Trichterrohres K reicht der Unter-
theil des dariiber befindlichen Rohres etwas
hinein, so dass die von der oberen Hiirde
abtropfende Flissigkeit in das Rohr der
unteren geleitet wird. Damit aber beim
Ein- und Ausziehen der Hiirden die Trich-
terrohre nicht hinderlich sind, ist deren
Untertheil L. so mit dem oberen Theil K
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verbunden. dass jene sich nach hinten und
vorn in seitlichen Gelenken M bewegen
kénnen. Das flissige Fett wird in einer
Mulde N am Boden des Ofens aufgefangen
und von dort in ein geeignetes untergestelltes
Gefiss geleitet.

Guttapercha. O. Oesterlé (Arch.
Pharm. 230 S. 641) gibt einen Uberblick der
ilteren Arbeiten iber Guttapercha') und
zeigt, dass die Guttapercha wesentlich be-
steht aus den Verbindungen Gutta, Alban
und Fluavil; daneben enthielt sie Guttan,
eine sehr unbestindige, in ihren physikalischen
Eigenschaften der Gutta dhnliche Verbindung.
Ferner enthdlt die Rohguttapercha des Han-
dels Gerbstoffe, Salze und zuckeridhnliche
Stoffe; flichtiges O1 und Pflanzensiuren konn-
ten nicht nachgewiesen werden.

Gutta ist ein rein weisser, amorpher
Kohlenwasserstoff von der Formel (C; Hg)n
und jedenfalls hohem Moleculargewicht.
Sie ist nicht so unbestindig wie das Guttan,
schmilzt bei 53° und bindet Brom unter
Bromwasserstoffentwickelung.  Durch Luft
und Licht wird die reine Gutta nach einiger
Zeit verindert, indem sie gelb, zerreiblich,
theilweise 16slich in Alkohol und Kalilauge
und zum Theil in Benzol 18slich wird. Bei
Abschluss von Luft und Licht hilt sich die
reine Gutta monatelang unverindert.

Alban entspricht der Formel Cy H;,O,;
der Schmelzpunkt liegt bei 195° (uncorr.).
Durch Destillation mit Phosphorpentasulfid
kann ein schwefelhaltiges O] gewonnen wer-
den; Salpetersdure liefert eine stickstoff-
haltige Verbindung. Brom wirkt unter Brom-
wasserstoffentwickelung auf Alban ein, ohne
dass jedoch ein krystallisirtes Bromproduct
erhiltlich war. Hydroxylamin und Phenyl-
bydrazin blieben ohne Einwirkung. Nach
den gebriuchlichen Verfahren lisst sich Alban
nicht acetyliren. Die Destillation mit Zink-
staub liefert fliissige Kohlenwasserstoffe, auf
welche rauchende Salpetersiure unter Bil-
dung angenehm nach Blumen bez. Moschus
riechender Korper einwirkt. Mit alkoholi-
schem Kali 24 Stunden im geschlossenen
Rohr auf 150° erhitzt, gelangt man vom
Alban zu einem Kohlenwasserstoff, dem
Alben.

Fluavil ist gelb, amorph, besitzt die
Formel (CyH;O)n und schmilzt zwischen

1) Guttapercha, richtiger wohl getah-pertcha
geschrieben, soll nach Tschirch ,Milchsaft aus
Sumatra® heissen. Sicher ist, dass getah der Col-
lectivbegriff fur alle klebrigen, beim Verletzen der
Biume ausfliessenden Safte ist, wie minjak fiir alle
oligen oder fettigen Substanzen und damar fiir die
festen Harze gebraucht wird. Ob pertcha wirklich
~sumatranisch“ heissen soll, ist noch fraglich.

82° bis 85° (uncorr.). Ein fidiger Korper,
mit Guttan bezeichnet, zeigt in manchen
Beziechungen Ahnlichkeit mit der Gutta, ist
jedoch sehr unbestindig. Die abweichenden
Angaben iiber die Gutta finden vielleicht
eine Erklirung dadurch, dass ibre Gutta in
Folge eines Gehaltes an Guttan andere Eigen-
schaften aufwies und die ausserordentlich
grosse Unbestindigkeit der Gutta auf diesen
Gehalt an Guttan zurickzufithren ist.
Gutta, Alban und Fluavil, aus der von
Payena Leerii’) gesammelten Guttapercha
dargestellt, unterscheiden sich in keiner
Weise von den aus der Handelswaare dar-
gestellten Korpern. Von den beiden von
Payena Leerii abstammenden Guttapercha-
proben war die eine sprode und wies einen
bedeutend hoheren Fluavilgehalt auf als die
andere. Beide Proben, von Payena Leerii
in Sumatra selbst gesammelt, waren anfing-
lich in Bezug auf Zihigkeit und Elasticitdt
vollkommen gleichwerthig und sind unter
den gleichen Bedingungen aufbewahrt wor-
den. Es muss also nachtriglich in der einen
Probe eine Fluavilbildung eingetreten sein.
Aus welchem Grunde diese nur bei der einen
Probe und bei der andern nicht vor sich
gegangen ist, kann mnicht erkldrt werden.
Vielleicht lisst sich die oft angefiihrte Ver-
filschung der Guttapercha mit Dammarharz,
von der auch Burck spricht, wenn auch

) Burck machte 1884 darauf aufmerksam,
dass aller Wahrscheinlichkeit nach die Isonandra
Gutta Hooker (Palaquium Gutta), welche von jeher
als Guttapercha-Baum bezeichnet worden war, nicht
mehr in wild wachsendem Zustande vorkommt und
dass folglich die Guttapercha des Handels nicht
von diesem Baume herstammen kann. Er stellte
ferner fest, dass die Guttapercha liefernden Pflanzen
ansschliesslich der Familie der Sapotaceen ange-
héren und uberhaupt alle Sapotaceen durch Ein-
schnitte in die Rinde einen Milchsaft liefern, wel-
cher mehr oder weniger der Guttapercha ahnlich
ist, dass jedoch der Milchsaft von Sideroxylon,
Chrysophyllum und Mimusops keinen Werth fir
die Industrie hat und von den Eingeborenen auch
gar nicht gesammelt wird. Als eigentliche Gutta-
perchapflanzen bezeichnet er: Palaquium oblongifo-
lium, Palaquium Borneense, Palagquium Treubii,
Palaguium Gutta, Payena Leerii.

Da nach der Einsammlungsart der Eingebore-
nen eine vollstindige Vernichtung der Guttapercha-
biaume (Burck sehdtzt die Zahl der jihrhch auf
Borneo gefillten Getah-Béume auf 26 Millionen) in
kiirzester Zeit mit Sicherheit vorauszusehen ist, und
eine Verbesserung der Einsammlungsart sich als
undurchfihrbar erwies, fing man i J. 1884 an,
Bdume anzupflanzen. Die ersten Versuche in Suka-
dana, Pontianak und Sambas auf West-Borneo
scheiterten, weil die Pflanzungen in zu geringer
Héhe angelegt worden waren. Bessere Erfolge er-
zielte man auf West-Java, wo oben genannte Biume
cultivirt werden, (Abbildungen von Guttapercha-
plantagen von Palagquiuvm Gutta Burck uwnd von
Payena Leerti Burck finden sich in Tschirch:
Indische Nutz- und Heilpflanzen Taf. 126 und 127.)
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nicht immer, so doch bisweilen auf eine
solche nachtrigliche Fluavilbildung zuriick-
zufithren, denn das Fluavil ist wie ein Harz
leicht in Alkohol lgslich.

In Bezug auf den Werth der einzelnen
Bestandtheile fiir die Handelswaare lassen
sich durch einen Vergleich der untersuchten
Muster einige Schliisse ziehen. Da die Gutta
im Allgemeinen die charakteristischen Eigen-
schaften der Guttapercha, d. h. Dehnbarkeit,
Elasticitit und das Vermdgen, bei Tempe-
raturerhShung plastisch zu werden, besitzt,
fillt diese von vornherein ausser Betracht
und es bleibt nur noch zu ermitteln, in
welcher Weise Alban und Fluavil die Eigen-
schaften der Guttapercha beeinflussen. Die
untersuchte Handelswaare, welche in jeder !
Beziehung die Eigenschaften einer guten '
Guttapercha besass, enthielt neben einer :
unbedeutenden Menge Fluavil erhebliche
Mengen Alban. Auch die Probe der reinen
Guttapercha von Payena Leerii, welche
ebenfalls den Anspriichen, die an eine gute
Guttapercha gestellt werden, entsprach, ent-
hielt mehr Alban als Fluavil. Die andere
Probe von Payena Leerii bingegen, welche
nur geringe Mengen Alban, dafiir aber sehr
viel Fluavil enthielt, war nicht mehr zihe
und elastisch, sondern sprode und brichig.
Es scheint daher, dass das Alban die guten
Eigenschaften der Guttapercha nicht beein-
trichtigt, vielleicht sogar fiir eine gute |
Handelswaare nothwendig ist, dass aber das
Fluavil, sobald es in betrichtlichen Mengen
auftritt, den Werth der Guttapercha herab-
setzt. :

Gegen chemische Mittel sind simmtliche |
Bestandtheile der Guttapercha sehr wider- |
stands{fihig und ist es gerade diese Eigen-
schaft, welche die Guttapercha werthvoll
und unentbehrlich macht. Diese werthvolle
Eigenthiimlichkeit wird leider beeintrichtigt
durch die Thatsache, dass Luft und Licht
die Guttapercha verindern und zwar ist es
die Gutta and das Guttan, welche sich unter
dem Einfluss von Luft und Licht verindern.

Das Verfahren zum Leimen mittels
Caseinleims von E. Rauppach und
L.Bergel (D.R.P. No. 66 202) besteht darin,
dass die zu vereinigenden Flichen mit am-
moniakalischem Caseinleim bestrichen und
trocknen gelassen, hierauf mit Kalkbrei oder
Kalkmileh berstrichen und sodann an ein-
ander gepresst werden.

Myrobalanen, die Steinfriichte von
Terminalia chebula, enthalten nach den Unter-
suchungen von Fridolin (1884) neben
Gallussiure und Gerbsiure auch Chebulin- |

sdure, CyuHy 0,4.H,0; dieselbe spaltet sich
in Gallus- und Gerbsiure:

Cps Hy Oy +H, 0 =2 (C; Hs 05) + Gy Hyg Op.
W. Adolphi (Arch. Pharm. 230 S. 684) be-
stitigt dieses und untersucht das Verhalten
und die Verbindungen dieser Siure genauer.

Zum Lackiren von Holzgegenstdn-
den will B. Goldsmith (D.R.P. No. 66 199)

Pyroxylinlésungen verwenden.
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A. Hilger und Th. Dietrich: Jahres-

. bericht iiber die Fortschritte auf dem Ge-

sammtgebiete der Agricultur-Chemie fiir 1891
(Berlin, P. Parey).

G. A. Bertels: Erdol, Schlammvulkane
und Steinkohle (Riga 1892). Pr. 1,60 M.

C. Menzel: Jahrbuch fiir das Berg-
und Hiittenwesen im Kénigreich
Sachsen auf das Jahr 1892 (Freiberg, Craz
& Gerlach). Preis 6 M.

Der vorliegende Band enthilt Mittheilungen
iber Schwefelsiureconcentration, Dampfgeblise,
elektrische Kraftubertragung, Beaufsichtigung des
Grubenbetriebes bei den Steinkohlenwerken und
schliesslich eine grosse Menge statistischer Mitthei-
lungen; er sei der Beachtung bestens empfohlen.

A. Classen: Quantitative chemische
Analyse durch Elektrolyse. 3. Auflage.
(Julius Springer, Berlin.)

Das Werk, welches nun in dritter Auflage
erscheint, hat eine wesentliche Bereicherung in
dem Capitel iiber Accumulatoren erfahren. Denn
erst seitdem die Elektrolyse sich dieses Hiilfs-
mittels bediente, hat sie eine so ausgedehnte Ver-
wendung in den Laboratorien der Metallwerke ge-
funden, wo sie sich heute unentbebrlich zu machen
verstanden hat. Jedem Laboratoriumsvorstand,
besonders dem, welchem eine Dynamomaschine
zuginglich ist, kann nur empfohlen werden, sich
mit dem Buche vertraut zu machen, welches trotz
seiner gedringten Fassung eine Fille von An-
regungen bietet. v. R.

David T. Day:
the United States.
1892.)

Der vorliegende Band umfasst die Kalender-
jahre 1889 und 1890. Er enthdlt nicht nur die
vollstindige Statistik, sondern auch zahlreiche
Analysen und schitzenswerthe Angaben uber die
Verwendung der Erze, einschl. XKohle und Erdsl.

Mineral Resources of
(Washington

Ferd. Fischer: Handbuch der chemi-
schen Technologie. 13. Auflage,
russische Ausgabe, iibers. von Tiesen-
holt. (K. L. Ricker, Petersburg.)





